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Symbole

Darstellung Erläuterung

ALALAL

Komponenten für Aluminiumsystem (AL)

SSTTSSSTS

Komponenten für Edelstahlsystem (STS)

108
1. Profil mit Nutbreite 8 mm, 10 mm

2. Zubehör geeignet zum Anbau an Profile mit der angegebenen 

Nutbreite

ESD

Leitfähige Materialausführung nach DIN EN 61340-5-1;  

geeignet für den Einsatz in ESD-sensitiven Bereichen

Streckenprofil VFplus AL offen L (mm) Nr.

 12 Stück 6070 3 842 546 647

 1 Stück 50 … 6000 3 842 996 026/L

Liefereinheit  = Liefermenge (hier: 12 Stück)

Bestellung: 1 x 3 842 546 647:  

Lieferung: 12 x Streckenprofil VFplus AL offen,  

L = 6070 mm

11 x 3 842 546 647: 

Lieferung: 132 x Streckenprofil VFplus AL offen, 

L = 6070 mm

Querverbinder AL b (mm) Nr.

VFplus 65 65 10 3 842 546 672

Verpackeinheit  = Mindestbestellmenge (hier: 10 Stück)

Bestellung: 1 x 3 842 546 672: 

Lieferung: 10 x 3 842 546 672 (aufgerundet)

15 x 3 842 546 672:  

Lieferung: 20 x 3 842 546 672 (aufgerundet)

2 31

AZ = 5

55 4

Abstand, in dem „Sonderkettenglieder“ zwischen flachen 

Kettengliedern eingefügt werden. 

AZ = Teilungsabstand 

Beispiel:  

AZ = 5 = Es folgt ein Sonderkettenglied nach vier flachen 

Kettengliedern
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VarioFlow plus – das innovative 
Kettenfördersystem, einfach mon-
tiert, geräuscharm im Betrieb

Die Anforderungen an Transportlösungen auf der Anwenderseite sind 

heute anspruchsvoller denn je. Mit VarioFlow plus bietet Rexroth Ihnen 

ein leistungsstarkes, standardisiertes und vielseitiges Fördersystem für 

den Einsatz in den Bereichen Food & Packaging, Health Care, 

Montagelinien in Automotive & Elektronik und in der 

Maschinenverkettung.
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Der Baukasten des Rexroth-Kettenfördersystem 

VarioFlow plus besteht aus universell verwendbaren 

Komponenten für alle Systembreiten. Das reduziert 

den Teilebedarf für den Anwender. 

Die stabile Kette ermöglicht Kettenzugkräfte von bis zu 

1250 N. Die Kettenoberfläche ist nahezu geschlossen, 

so dass selbst kleine Bauteile sicher transportiert werden 

können. Das Konzept für individuelle Streckenführungen 

umfasst die Baugrößen 65, 90, 120, 160, 240 und 320 in 

zwei Materialausführungen: Aluminium als Basisversion 

und Edelstahl für höhere Hygieneansprüche, wie 

beispielsweise in der Nahrungsmittelindustrie. Hierfür 

verwendet Rexroth Komponenten mit FDA-konformen 

Werkstoffen. 

Für den Transport von Werkstücken in der Automobil- oder 

Elektronikindustrie bietet Rexroth alternativ ein passendes 

Werkstückträgersystem an.
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Das Plus an VarioFlow plus

Flexible Planung und schnelle Inbetriebnahme 

durch intelligente Lösungen

Die durchdachte Antriebslösung ermöglicht ein so großes 

Maß an Planungsfreiheit, dass noch vor Ort die 

Motoranbauanlage entschieden werden kann. Die smarte 

Verbindungstechnik spart Zeit bei der Montage und 

ermöglicht einfache Umbauten und Anlagenerweiterungen.

Beste Arbeitsbedingungen durch Laufruhe und 

Wartungsfreundlichkeit

Das wartungsfreundliche Transportsystem VarioFlow plus 

schafft beste Voraussetzungen am Arbeitsplatz. Durch 

ver besserte Gleiteigenschaften und reibungsarme 

Materialien entsteht ein geräuscharmes Arbeitsklima 

(s. S. 334). Weniger Stoßstellen und die Rollreibung in 

den Horizontalkurven sorgen für geringen Verschleiß und 

reduzieren die Stillstandzeiten.
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Einfache und schnelle Projektierung mit 

MTpro

MTpro ist die intuitiv bedienbare Software zur 

Projektierung von Montagesystemen, die Sie von der 

Auswahl über die Konfiguration bis zur Bestellung der 

Produkte von Rexroth begleitet.

Per Drag & Drop lassen sich Komponenten aus dem 

Sortiment auswählen und mittels Schnappfunktion einfach 

und schnell zusammenbauen. Dank automatischer 

Stücklistenkalkulation und elektronischer Bestellanbindung 

behalten Sie die Kosten im Griff und minimieren Ihren 

Bestellaufwand. Zahlreiche Schnittstellen ermöglichen die 

Weiterverwendung der Planungsdaten in Konstruktion, 

Einkauf und Service.

Mit MTpro planen, kalkulieren und dokumentieren Sie Ihre 

Montagesysteme in nur wenigen Schritten. Der Layout 

Designer ermöglicht Ihnen, selbst komplexe 

Konstruktionen und Anlagenlayouts in kürzester Zeit zu 

entwerfen.
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VarioFlow plus – wirtschaftlicher, individueller Teiletrans-

port
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Wissenswertes zur Auswahl  

und Auslegung des Kettenfördersystems

Kettenförder- oder Transfersystem

Aluminium- oder Edelstahlausführung 

Anforderungen

Rau, normal (Emulsionen) ← Umgebungsbedingungen → Sauber

Ja ← Food and Drug Administration → Ja

Ja ← ElectroStatic Discharge → Nein

Alkohol,  

Wasser
← Reinigungsmittel →

Feuchtreinigung/ 

Einsatz säurehaltiger oder  

basischer Reinigungsmittel  

(ph-Wert: 5 bis 8)

↓ ↓
Aluminium Edelstahl

TS1 TS2 plus VarioFlow

Typische Anwendungen

Verkettung von Montagestationen  

und Montagearbeitsplätzen

Horizontaler und vertikaler Transport  

von Produkten

Geschwindigkeit 4,5 … 18 m/min 4,5 … 18 m/min 4 … 120 m/min 4 … 18 m/min

WT-Größe (von … bis)
80 x 80 mm …  

160 x 160 mm

160 x 160 mm …  

1200 x 1200 mm

Direkttransport  

ohne WT

65 x 76 mm …  

90 x 500 mm

Produktgewicht 3 kg 240 kg 3 kg/34,5 mm

8 kg  

mit Funktionsmodulen 

(Weiche, Positionier-

einheit…)

15 kg  

ohne Funktionsmodule 

(Weiche, Positionier-

einheit…)

Zugänglichkeit

Streckenverlauf

Positioniergenauigkeit 0,015 mm 0,1 mm 0,15 mm 0,15 mm
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Direkttransport oder WT-Transport

Die Schwerpunktlage, die Eigenstabilität und die Kontur 

eines Produkts bestimmen, ob es für den Direkttransport 

auf einem Kettenfördersystem geeignet oder ein 

Werkstückträger erforderlich ist.

Werkstückträger können zum Einsatz kommen, wenn:

 – das Produkt aufgrund seiner Geometrie keine Standsi-

cherheit besitzt

 – der Transport eine Lageveränderung des Produktes 

verursachen kann

 – der Bearbeitungsprozess es erforderlich macht

 – die Produktoberfläche sehr empfindlich ist

 – Stau erforderlich ist und die Produktgeometrie keinen 

Stau erlaubt

 – eine exakte Positionierung des Teiles erforderlich ist

 – die Prozesssteuerung über ID-System erfolgt

Systemhöhe

Die Systemhöhe für Edelstahl (STS) und Aluminium (AL) 

ist identisch.

Spurbreite

Die Auswahl der Baubreite des Kettenfördersystems erfolgt 

nach der Beschaffenheit des Produktes und dessen 

Abmessungen. Die maximale Breite des Förderguts ist 

abhängig von der Form und der Lage seines 

Massenschwerpunkts.

Erfolgt ein direkter Produkttransport, kann die 

Systembreite deutlich von der Produktbreite abweichen. 

Wichtig für den Direkttransport ist, dass der 

Produktschwerpunkt sich möglichst mittig auf der Kette 

befindet und eine hohe Eigenstabilität besitzt.

SSTTSSSTSALALAL 3
,5

4
0

4
2

Baugröße: 65-120 Baugröße: 160-320

SSTTSSSTSALALAL 5
,5

4
2

4
4
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Beladung und Kettenzugkraft

Mit dem Kettenberechnungsprogramm BKBsoft, das in der 

Planungssoftware MTpro integriert ist, kann schnell und 

effizient die maximale Kettenzugkraft und das erforderliche 

Antriebsmoment berechnet werden.

Ist die zulässige Kettenzugkraft oder das Antriebsmoment 

des Getriebemotors überschritten, ist zu überprüfen, ob 

das Layout der Förderstrecke angepasst werden kann. Dies 

kann durch Teilung der Förderstrecke, Reduzierung der 

Geschwindigkeit, Verkürzung von Staustrecken oder dem 

Einsatz von Kurvenrädern bzw. Rollenkurven anstelle von 

Gleitkurven erfolgen.

Siehe auch Absatz Stick-Slip-Effekt auf Seite 310.

Umgebungsbedingungen

Abrasive Umgebungsbedingungen:

Achten Sie bereits bei der Montage des Kettenförderers 

auf Sauberkeit der Gleitleisten und des Streckenprofils. 

Metallspäne und Baustaub wirken stark abrasiv und 

bewirken extremen Verschleiß! 

Auch während des laufenden Betriebs ist auf allgemeine 

Sauberkeit der Anlage und ihrer Umgebung Wert zu legen, 

das verlängert die Standzeiten von Gleitleisten und Ketten. 

Denn auch Staub- oder Schmutzpartikel, sowie z. B. 

Späne, Salz, Zucker, etc. wirken abrasiv. 

Die Verwendung eines Kettenfördersystems in kritischer 

Umgebung ist im Einzelfall zu überprüfen. Bitte 

kontaktieren Sie Ihren Rexroth Vertriebspartner.

Temperatur:

Der Einsatzbereich für VarioFlow plus liegt bei 0 °C bis 

< 60 °C (ESD: < 40 °C). Temperaturen < 0 °C erfordern 

Sondergetriebemotoren mit Sonderschmierung, speziellen 

Dichtungen und Sonderkugellagern (auf Anfrage 

erhältlich).

Temperaturen > 40 °C bewirken eine Reduzierung der 

Leistung von Antriebsmotoren und erhöhen die Dehnung 

der Kunststoffe. Daraus resultiert eine geringere 

Kettenzugkraft der Kette. Siehe auch Kapitel „Technische 

Daten“ auf Seite 310.

Medienbeständigkeit:

Die eingesetzten Werkstoffe sind auch bei längerem 

Kontakt gegen die meisten in der Industrie verwendeten 

Chemikalien beständig. Siehe auch „Beständigkeit der 

Kette gegen Chemikalien“ auf Seite 336. 

Im Zweifelsfall empfiehlt es sich, beim Hersteller des 

Reinigungsmittels nachzufragen, ob das VF-Material (siehe 

Materialverwendung) resistent gegenüber dem 

eingesetzten Reinigungsmittel ist.

Ein Harzanteil im Schmieröl kann die Kette mit der 

Gleitleiste nach längerem Stillstand verkleben. Abhilfe 

kann durch kontinuierlichen (Leer)lauf geschaffen werden 

oder durch eine Abschlussreinigung mit normaler 

Emulsion.

Luftfeuchtigkeit:

Der Betrieb von VarioFlow plus in Trockenräumen ist nicht 

zulässig, die relative Luftfeuchtigkeit muss mindestens 5 % 

betragen. 

Hochdruckreinigung:

Die Hochdruckreinigung der Kugellagerstellen des 

Kettenförderers (z. B. im Antrieb, in Rollenkurven, ….) ist 

nicht zulässig.
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Systemübersicht

Der Baukasten mit den wenigen Grundbausteinen in sechs 

Spurbreiten und zwei Materialausführungen ermöglicht 

eine Anpassung des Transportsystems an die unterschied-

lichsten Anforderungen. 

25611

25585

Die Systemkomponenten sind in Aluminium (AL) als Basis-

version oder in Edelstahl (STS) für höhere Hygieneansprü-

che (z. B. in der Nahrungsmittelindustrie) erhältlich. 

Das ESD-System besteht aus AL-, STS- und speziellen 

ESD-Komponenten. 

ALALAL

33800

25614 25612

33797 33798

33799



















































































































































































































































































































































































































































































































































































































310 VarioFlow plus 4.0 | Technische Daten 

Abhängigkeit der zulässigen Kettenzugkraft von der 

Länge der Förderstrecke; F(L) (N); max. 1250 N

Bruchkraft und Kettenlängung in Abhängigkeit von der 

Umgebungstemperatur

Der Kettenwerkstoff (POM) zeigt wie jedes Polymer visko-

elastisches Verhalten. Dadurch längt sich die Kette 

während des Betriebs und es ist notwendig, die 

Kettenlängung regelmäßig zu überprüfen und bei Bedarf 

die Kette zu kürzen.

Ein VarioFlow-Kettenförderer kann ohne Produktstau und 

ohne Kurven im Temperaturbereich von 0 °C … + 60 °C 

betrieben werden. Im Staubetrieb und bei Anlagen mit 

Kurven ist der Temperatureinfluss zu berücksichtigen.

Andere Temperaturen auf Anfrage

25622

F(L)

F (N)

L (m)

1500

1250

1000

750

500

250

10 20 30
0

Temperatur T (°C) Faktor Bruchkraft KT Kettenlängung (%)

0 1,12 -0,2

20 1,00 0

40 0,96 0,2

60 0,94 0,5

Stick-Slip-Effekt

Bei Fördersystemen mit Kunststoffketten kann es im 

hinteren Förderbereich (vor der Umlenkeinheit) zu einem 

Rückgleiten (Kettenbewegung gegen die Laufrichtung), 

dem sogenannten Stick-Slip-Effekt, kommen. Damit wird 

beschrieben, dass Kettenabschnitte zum Teil andere 

Laufgeschwindigkeiten annehmen, bis hin zu einem 

kurzzeitigen Stillstand.  

Das Erscheinungsbild ist umso deutlicher, je größer der 

Abstand zum Antrieb ist. An der Antriebseinheit gibt es 

keinen Stick-Slip-Effekt, da die Kette optimal vom 

Kettenritzel unter Zug gehalten wird.

Bosch Rexroth AG, R999000401 (ʂʀʂʅɃʀʅ)

Allgemein gilt, dass der Stick-Slip-Effekt weitgehend eine 

optische und keine funktionelle Beeinträchtigung für den 

kontinuierlichen Materialfluss darstellt. Bei bestimmten 

Applikationen muss darauf geachtet werden, dass die 

Streckenteile, die eventuell zum Rückgleiten neigen an 

einer Anlagenstelle mit Teilepositionierung (z. B. 

Bedruckung) nicht verwendet werden.





www.boschrexroth.com







































































	Symbole
	Inhaltsverzeichnis
	Kettenfördersystem VarioFlow plus
	Einleitung
	Systemübersicht
	Förderketten
	Flache Förderkette
	Haftreibungskette
	Staurollenkette D11, Rollenmitnehmerkette D11
	Rollenmitnehmerkette D20
	Rollenmitnehmer D35
	Auslegungshinweise Rollenmitnehmerkette
	Mitnehmerkette
	Universalkette
	Stahlbelegte Kette
	Beflockte Kette
	Klemmkette
	VarioFlow plus Aluminiumsystem (AL)
	Strecken AL
	Streckenprofil AL geschlossen
	Streckenprofil AL offen
	Querverbinder AL
	Stützprofil AL
	Gleitleiste
	Gleitleiste Stahl
	Profilverbinder AL


